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PRUEBA DE CORTE DE PAPEL

PRUEBA DE CORTE DE 

ALAMBRE

LAS PINZAS REALIZAN CORTES EN ALAMBRE DE 1.8 mm DE DIÁMETRO Y CON UNA DUREZA 

DE  35 - 40 HRc

7"

9.0 mm

21.20 mm

52.80 mm

7" 6"

21.20 mm 20.30 mm

19.20 mm 16.80 mm

52.80 mm 50.70 mm

9.0 mm 8.50 mm

16.80 mm 19.20 mm

ACABADO
LAS PINZAS PRESENTAN UN ACABADO PULIDO UNIFORME EN LAS MORDAZAS,CON ACEITE 

ANTIOXIDANTE

ANCHO DE MORDAZA

DISTANCIA ENTRE MANGOS

35 - 50 HRc

35 - 50 HRc

ESPESOR DE MORDAZA

DUREZA DE MANGOS

DUREZA DE MORDAZAS

50.70 mm

MANGOS PVC

DUREZA DEL FILO

20.30 mm

304509 304514 304522

6"

ASEGURAMIENTO DE CALIDAD
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LAS PINZAS REALIZAN 1 CORTE EN PAPEL DE 0.0762 mm DE ESPESOR DE ACUERDO A LA  

LONGITUD DE ÁREA DE CORTE 
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LAS PINZAS ABREN Y CIERRAN FÁCILMENTE
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NORMA DE 

REFERENCIA

ELABORÓ

REVISÓ

PRUEBA DE APERTURA

DISEÑO

PRESENTACIÓN TARJETA BLISTER

FILOS TEMPLADOS QUE PROPORCIONAN UN MEJOR CORTE

FICHA TÉCNICA

PINZA DE CORTE DIAGONAL

304508, 304509, 304514, 304522

PRODUCTO:

CÓDIGOS:

50 - 65  HRc

8.50 mm

ACERO DEL CUERPO SAE 1045

CARACTERISTICAS

LONGITUD TOTAL

LONGITUD DE MORDAZA 
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